
СтраницаСтраницаДиапазон
диаметровТипОписаниеПокрытиеКоличество

кромок

 Показатели фрез

Фрезерование

Фрезы со сферической кромкой

Другие фрезы

Соответствие○
соответствие
Наибольшее◎

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

боковые режущие кромки, 

сферические, миниатюрных размеров с выточкой

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с выточкой меньших диаметров

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, неравномерное расстояние между кромками

4 

боковые режущие кромки, 2 
сферические, неравномерное расстояние между кромками

сферические, миниатюрных размеров с выточкой

2 боковые режущие кромки, 

12 боковых режущих кромок, зубчатые 
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刃数
No.of 
Flutes

涂层
 Coating

刀具名称及外形                    
Description

系列型号
Type

尺寸范围
Diameter 
Range

尺寸表
页码   

Dimension 
Page

切削参数
页码

Cutting 
Parameters

Page

1  2  3  4 5  6 1  2  3 1  2  3 1  2  3 4 5 1  2  3 4 1 2

＜35HRC <48HRC 45-55HRC 55-60HRC

球头Ballnose
2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

UP100-B2 D0.8～D20 408 448 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃长柄球头                            
2 Flute Ballnose,with Long Shank Length

UP100-BH2 D2～D12 410 448 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4刃球头                                
4 Flute, Ballnose

UP100-B4 D2～D20 411 448 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

UP210-B2 D0.8～D20 412 452 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长柄球头                            
2 Flute Ballnose,with Long Shank Length

UP210-BH2 D2～D12 414 452 ◎ ◎ ○ ◎

4刃球头                                
4 Flute, Ballnose

UP210-B4 D2～D20 415 452 ◎ ◎ ○ ◎

2刃球头
2 Flute, Ballnose

SP210-B2 D1～D12 416 455 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长柄球头
2 Flute Ballnose,  with Long Shank length 

SP210-BH2 D4～D12 417 455 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长颈球头                 
2 Flute Ballnose, Miniature Sizes with Neck

UPM100-BN2 D0.8～D2 418 459 ◎ ○ ○ ◎

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

US200-B2 D1～D20 419 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃球头
4 Flute, Ballnose

US200-B4 D1～D20 420 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

UA100-B2 D1～D16 421 465 ◎

2刃长颈球头 
2 FluteBallnose, with Reduced Neck

SA300-BN2 D10～D20 422 470

◎

◎

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

SG200-B2 D2～D12 423 473

◎

○ ◎

4刃不等齿距球头                      
4 Flute，Ballnose Unequal Flute Spacing

SN200-B4 D6～D16 424 476 ○ ○ ◎ ◎ ◎

4刃不等齿距球头
4 Flute，Ballnose Unequal Flute Spacing

ST200-B4 D6～D16 425 479 ○ ○ ○ ◎

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

SH160-B2 D0.5～D16 426 483

2刃长柄球头
2 Flute Ballnose,  with Long Shank length 

SH160-BH2 D6～D12 428 483

4刃球头                                 
4 Flute, Ballnose

SH160-B4 D2～D16 429 483

2刃长颈球头                    
2 Flute Ballnose, Miniature Sizes with Neck

SHM100-BN2 D0.4-D2 430 485

◎

◎

◎

◎ ○

其它Other
12刃菱齿
12 Flute, Ling tooth

SD200-KDA D6～D12 432 474 ◎

Черная
сталь,
 сплав

Легированная 
сталь

Нержавеющая 
сталь 

Чугун Алюминиевые 
сплавы

Медные 
сплавы

 Графит, 
композитные 
материалы

Термостойкие
 сплавы

Титановые
 сплавы

 Закаленная
 сталь

 Закаленная
 сталь

Материал заготовки
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Соответствие○
соответствие
Наибольшее◎

боковые режущие кромки, 2 
укороченная

боковые режущие кромки, 2 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 3 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 4 
стандартная длина

боковых режущих кромок, 6 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 2 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 3 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 
удлиненные 

2 

боковые режущие кромки, 
удлиненные 

4 

боковые режущие кромки, 
удлиненные 

2 

боковые режущие кромки, с 
удлиненным хвостовиком

4 

боковые режущие кромки, с 
удлиненным хвостовиком

2 

укороченная
боковые режущие кромки, 2 

боковые режущие
 кромки, радиус закругления вершины,
 с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие 
кромки, радиус закругления 
вершины, с удлиненным хвостовиком

4 

2 боковые режущие кромки, 
с удлененным хвостовиком 

2 боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

Материал
заготовки

Кол-во 
кромок

Описание
кромок

Покрытие Описание Тип Диапазон 
диаметров

Страница с 
размерами

Страница с 
описанием 
обработки

   ПППооокккааазззааатттееелллиии   - СССееерррииииии   фффррреееззз

Фрезерование

Сталь, чугун
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适用加工
材料

Workpiece 
Material

刃数
No.of 
Flutes

底刃形状
Characteristic

of flute

涂层
 Coating

刀具名称及外形                    
Description

系列型号
Type

尺寸范围
Diameter 
Range

尺寸表
页码   

Dimension 
Page

切削参数
页码

Cutting 
Parameters

Page

1  2  3  4 5  6 1  2  3 1  2  3 1  2  3 4 5 1  2  3 4 1 2

＜35HRC <48HRC 45-55HRC 55-60HRC

钢件
铸铁 

For  Steels,
Cast Iron

UP100
2刃短刃平头
2 Flute, Stub Length

UP100-SS2 D1～D16 286 445 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃平头    
2 Flute, Standard Length

UP100-S2 D1～D20 287 445 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃长刃平头   
2 Flute, Long Flute Length

UP100-SL2 D2～D20 289 445 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃长柄平头 
2 Flute, with Long Shank Length

UP100-SH2 D1～D20 290 445 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

3刃平头                                
3 Flute, Standard Length

UP100-S3 D1～D25 291 445 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4刃平头                               
4 Flute, Standard Length

UP100-S4 D1～D20 292 446 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4刃长刃平头                            
4 Flute, Long Flute Length

UP100-SL4 D4～D20 295 446 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4刃长柄平头                            
4 Flute, with Long Shank Length

UP100-SH4 D3～D20 296 446 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

6刃平头                                
6 Flute, Standard Length

UP100-S6 D6～D20 297 446 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃圆角头                              
2 Flute, Corner Radius

UP100-R2 D1～D12 351 445 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃长柄圆角头                          
2 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

UP100-RH2 D6～D12 354 445 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4刃圆角头                              
4 Flute, Corner Radius

UP100-R4 D2～D16 355 446 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4刃长柄圆角头                          
4 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

UP100-RH4 D6～D16 357 446 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

UP100-B2 D0.8～D20 408 448 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

2刃长柄球头                            
2 Flute Ballnose,with Long Shank Length

UP100-BH2 D2～D12 410 448 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4刃球头                                
4 Flute, Ballnose

UP100-B4 D2～D20 411 448 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

UP210
2刃短刃平头
2 Flute, Stub Length

UP210-SS2 D1～D16 298 449 ◎ ◎ ○ ◎

2刃平头    
2 Flute, Standard Length

UP210-S2 D1～D20 299 449 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长刃平头   
2 Flute, Long Flute Length

UP210-SL2 D2～D20 301 449 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长柄平头 
2 Flute, with Long Shank Length

UP210-SH2 D2～D20 302 449 ◎ ◎ ○ ◎

3刃平头                                
3 Flute, Standard Length

UP210-S3 D2～D25 303 449 ◎ ◎ ○ ◎

Черная
сталь,
 сплав

Легированная 
сталь

Нержавеющая 
сталь 

Чугун Алюминиевые 
сплавы

Медные 
сплавы

 Графит, 
композитные 
материалы

Термостойкие
 сплавы

Титановые
 сплавы

 Закаленная
 сталь

 Закаленная
 сталь

Материал заготовки
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Соответствие○
соответствие
Наибольшее◎

боковые режущие кромки, 4 
укороченная

боковые режущие кромки, 4 
стандартная длина

боковых режущих кромок, 6 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 
удлиненные 

4 

боковые режущие кромки, с 
удлиненным хвостовиком

4 

боковые режущие кромки, 
изменяемая резьба
3 

боковые режущие кромки, 
изменяемая резьба
4 

изменяемая резьба с фаской  
боковые режущие кромки, 3 

изменяемая резьба с фаской  
боковые режущие кромки, 4 

изменяемая резьба с фаской и с выточкой  
меньшего диаметра  

боковые режущие кромки, 4 

боковые режущие 
кромки, радиус закругления вершины,
 с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие 
кромки,радиус закругления вершины,
 с удлиненным хвостовиком

4 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
2 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

радиус закругления вершины, изменяемая резьба
4 боковые режущие кромки, 

Фрезерование

   ПППооокккааазззааатттееелллиии   - СССееерррииииии   фффррреееззз

Материал
заготовки

Кол-во 
кромок

Описание
кромок

Покрытие Описание Тип Диапазон 
диаметров

Страница с 
размерами

Страница с 
описанием 
обработки

Сталь, чугун
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适用加工
材料

Workpiece 
Material

刃数
No.of 
Flutes

底刃形状
Characteristic

of flute

涂层
 Coating

刀具名称及外形
Description

系列型号
Type

尺寸范围
Diameter 
Range

尺寸表
页码   

Dimension 
Page

切削参数
页码

Cutting 
Parameters

Page

1  2  3  4 5  6 1  2  3 1  2  3 1  2  3 4 5 1  2  3 4 1 2

＜35HRC <48HRC 45-55HRC 55-60HRC

钢件
铸铁    

Steels, 
Cast Iron

UP210
4刃短刃平头
4 Flute, Stub Length

UP210-SS4 D1～D16 304 450 ◎ ◎ ○ ◎

4刃平头                               
4 Flute, Standard Length

UP210-S4 D1～D20 305 450 ◎ ◎ ○ ◎

4刃长刃平头                            
4 Flute, Long Flute Length

UP210-SL4 D1～D20 308 450 ◎ ◎ ○ ◎

4刃长柄平头                            
4 Flute, with Long Shank Length

UP210-SH4 D2～D20 310 450 ◎ ◎ ○ ◎

6刃平头                                
6 Flute, Standard Length

UP210-S6 D6～D20 311 450 ◎ ◎ ○ ◎

2刃圆角头                              
2 Flute, Corner Radius

UP210-R2 D1～D16 358 449 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长柄圆角头                          
2 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

UP210-RH2 D6～D16 361 449 ◎ ◎ ○ ◎

4刃圆角头                              
4 Flute, Corner Radius

UP210-R4 D1.5～D20 363 450 ◎ ◎ ○ ◎

4刃长柄圆角头                          
4 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

UP210-RH4 D6～D16 366 450 ◎ ◎ ○ ◎

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

UP210-B2 D0.8～D20 412 452 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长柄球头                            
2 Flute Ballnose,with Long Shank Length

UP210-BH2 D2～D12 414 452 ◎ ◎ ○ ◎

4刃球头                                
4 Flute, Ballnose

UP210-B4 D2～D20 415 452 ◎ ◎ ○ ◎

SP210
3刃平头变螺旋
3 Flute, with Variable Helix

SP210-S3 D3～D20 312 453 ◎ ◎ ○ ◎

3刃平头变螺旋(刀尖倒角）
3 Flute, with Variable Helix with Chamfer

SP210-C3 D6～D16 313 453 ◎ ◎ ○ ◎

4刃平头双螺旋(刀尖倒角）
4 Flute, Variable Helix with Chamfer

SP210-C4 D3～D20 314 453 ◎ ◎ ○ ◎

4刃平头双螺旋
4 Flute, with Variable Helix

SP210-S4 D2～D20 316 453 ◎ ◎ ○ ◎
4刃长颈平头双螺旋
(刀尖倒角）                   
4 Flute, Variable  Helix with Chamfer and with 
Reduced Neck 

SP210-CN4 D3～D20 317 453 ◎ ◎ ○ ◎

4刃圆角头双螺旋
4 Flutes Corner Radius, with Variable  Helix 

SP210-R4 D3～D16 368 453 ◎ ◎ ○ ◎

2刃球头
2 Flute, Ballnose

SP210-B2 D1～D12 416 455 ◎ ◎ ○ ◎

2刃长柄球头
2 Flute Ballnose,  with Long Shank length 

SP210-BH2 D4～D12 417 455 ◎ ◎ ○ ◎

Черная
сталь,
 сплав

Легированная 
сталь

Нержавеющая 
сталь 

Чугун Алюминиевые 
сплавы

Медные 
сплавы

 Графит, 
композитные 
материалы

Термостойкие
 сплавы

Титановые
 сплавы

 Закаленная
 сталь

 Закаленная
 сталь

Материал заготовки
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Соответствие○
соответствие
Наибольшее◎

боковые режущие кромки, 4 
укороченная

боковые режущие кромки, 4 
укороченная

боковые режущие кромки, 2 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 4 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 4 
стандартная длина

изменяемая резьба с фаской  
боковые режущие кромки, 4 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
2 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
3 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
4 

сферические
боковые режущие кромки, 2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

4 боковые режущие кромки,
 с выточкой меньшего диаметра 

4 боковые режущие кромки, 
укороченная, изменяемая резьба с фаской 

2 боковые режущие кромки, 
с острыми кромками, миниатюрных размеров 
с выточкой меньшего диаметра

4 боковые режущие кромки, 
с острыми кромками, 
с геометрией под черновую обработку

2 боковые режущие кромки, 
 миниатюрных размеров 
с выточкой меньшего диаметра

Фрезерование

   ПППооокккааазззааатттееелллиии   - СССееерррииииии   фффррреееззз

Материал
заготовки

Кол-во 
кромок

Описание
кромок

Покрытие Описание Тип Диапазон 
диаметров

Страница с 
размерами

Страница с 
описанием 
обработки

Сталь, чугун

Нержавеющая
сталь
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适用加工
材料

Workpiece 
Material

刃数
No.of 
Flutes

底刃形状
Characteristic

of flute

涂层
 Coating

刀具名称及外形                    
Description

系列型号
Type

尺寸范围
Diameter 
Range

尺寸表
页码   

Dimension 
Page

切削参数
页码

Cutting 
Parameters

Page

1  2  3  4 5  6 1  2  3 1  2  3 1  2  3 4 5 1  2  3 4 1 2

＜35HRC <48HRC 45-55HRC 55-60HRC

钢件
铸铁    

Steels, 
Cast Iron

UPR100
4刃粗加工平头                          
4 Flute Square End, with Roughing Geometry

UPR100-S4 D6～D20 318 456 ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

UPM100
2刃长颈平头                 
2 Flute Square End, Miniature Sizes with Neck

UPM100-SN2 D0.8～D2 319 458 ◎ ○ ○ ◎

2刃长颈球头                 
2 Flute Ballnose, Miniature Sizes with Neck

UPM100-BN2 D0.8～D2 418 459 ◎ ○ ○ ◎

不锈钢 
Stainless    

Steels

US200
2刃平头                                
2 Flute, Standard Length

US200-S2 D0.5～D20 320 460 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃短刃平头                            
4 Flute, Stub Length

US200-SS4 D2～D20 322 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃平头                                
4 Flute, Standard Length

US200-S4 D1～D20 323 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃长颈平头                            
4 Flute, with  Reduced Neck

US200-SN4 D2～D20 324 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

2刃圆角头
2 Flute, Corner Radius

US200-R2 D3～D16 370 460 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

3刃圆角头                              
3 Flute, Corner Radius 

US200-R3 D2～D20 372 460 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃圆角头                              
4 Flute, Corner Radius

US200-R4 D2～D20 374 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

US200-B2 D1～D20 419 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃球头
4 Flute, Ballnose

US200-B4 D1～D20 420 461 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

US300
4刃短刃平头                            
4 Flute, Stub Length

US300-SS4 D1～D4 325 462 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃平头                                
4 Flute, Standard Length

US300-S4 D1～D12 326 462 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

SS200
4刃短刃平头双螺旋(刀尖倒角）
4 Flute, Stub Length，Variable Helix with Chamfer

SS200-CS4 D2～D12 327 463 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

4刃平头双螺旋(刀尖倒角）
4 Flute, Variable Helix with Chamfer

SS200-C4 D2～D12 328 463 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

Черная
сталь,
 сплав

Легированная 
сталь

Нержавеющая 
сталь 

Чугун Алюминиевые 
сплавы

Медные 
сплавы

 Графит, 
композитные 
материалы

Термостойкие
 сплавы

Титановые
 сплавы

 Закаленная
 сталь

 Закаленная
 сталь

Материал заготовки

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Соответствие○
соответствие
Наибольшее◎

боковые режущие кромки, 2 
стандартная длина

боковые режущие 
кромки, 

3 
стандартная длина

боковые режущие 
кромки, 

4 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 
стандартная длина

2 

3 боковые режущие кромки, 
удлиненные 

боковые режущие кромки, 3 
стандартная длина

боковые режущие кромки, с 
удлиненным хвостовиком

2 

удлиненные 
2 боковые режущие кромки, 

3 боковые режущие кромки, с 
удлиненным хвостовиком

боковые режущие 
кромки,радиус закругления вершины,
 с удлиненным хвостовиком

2 

боковые режущие 
кромки,радиус закругления вершины,
 с удлиненным хвостовиком

2 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
2 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
3 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

2 боковые режущие 
кромки, радиус закругления 
вершины с выточкой меньшего диаметра 

3 боковые режущие 
кромки, радиус закругления 

вершины с выточкой меньшего диаметра 
2 боковые режущие кромки, 
сферические
 с выточкой меньшего диаметра 

2 боковые режущие 
кромки, радиус закругления 
вершины с выточкой меньшего диаметра 
3 боковые режущие 

кромки, радиус закругления 
вершины с выточкой меньшего диаметра 

Фрезерование

   ПППооокккааазззааатттееелллиии   - СССееерррииииии   фффррреееззз

Материал
заготовки

Кол-во 
кромок

Описание
кромок

Покрытие Описание Тип Диапазон 
диаметров

Страница с 
размерами

Страница с 
описанием 
обработки

Алюминиевый
сплав

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к
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适用加工
材料

Workpiece 
Material

刃数
No.of 
Flutes

底刃形状
Characteristic

of flute

涂层
 Coating

刀具名称及外形                    
Description

系列型号
Type

尺寸范围
Diameter 
Range

尺寸表
页码   

Dimension 
Page

切削参数
页码

Cutting 
Parameters

Page

1  2  3  4 5  6 1  2  3 1  2  3 1  2  3 4 5 1  2  3 4 1 2

＜35HRC <48HRC 45-55HRC 55-60HRC

铝合金
Aluminium 

Alloy

UA100
2刃平头                                
2 Flute, Standard Length

UA100-S2 D1～D20 329 464 ◎

2刃长刃平头                            
2 Flute, Long Flute Length

UA100-SL2 D2～D20 330 464

◎

◎

2刃长柄平头                            
2 Flute, with Long Shank Length

UA100-SH2 D2～D20 331 464

◎

◎

3刃平头                                
3 Flute, Standard Length

UA100-S3 D2～D20 332 465

◎

◎

3刃长刃平头
3 Flute, Long Flute Length

UA100-SL3 D2～D20 333 465

◎

◎

3刃长柄平头 
3 Flute, with Long Shank Length

UA100-SH3 D2～D20 334 465

◎

◎

2刃圆角头                              
2 Flute, Corner Radius

UA100-R2 D1～D20 376 464

◎

◎

2刃长柄圆角头                           
2 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

UA100-RH2 D6～D20 379 464

◎

◎

3刃圆角头                              
3 Flute, Corner Radius

UA100-R3 D1～D20 381 465

◎

◎

3刃长柄圆角头                          
3 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

UA100-RH3 D6～D20 384 465

◎

◎

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

UA100-B2 D1～D16 421 466

◎

◎ ◎

UA160
2刃平头                                
2 Flute, Standard Length

UA160-S2 D1～D12 335 467 ◎

3刃平头                                
3 Flute, Standard Length

UA160-S3 D2～D12 336 468

◎

◎

4刃平头                                
4 Flute, Standard Length

UA160-S4 D4～D12 337 468

◎

◎ ◎

SA300
2刃长颈圆角头
2 Flute Corner Radius, 
with Reduced Neck

SA300-RN2 D10～D20 386 469 ◎

3刃长颈圆角头
3 Flute Corner Radius, with Reduced Neck

SA300-RN3 D12～D20 387 470

◎

◎

2刃长颈球头 
2 FluteBallnose, with Reduced Neck

SA300-BN2 D10～D20 422 470

◎

◎ ◎

SA310
2刃长颈圆角头 
2 Flute Corner Radius, with Reduced Neck

SA310-RN2 D10～D32 388 471 ◎

3刃长颈圆角头 
3 Flute Corner Radius, with Reduced Neck

SA310-RN3 D12～D25 389 471

◎

◎ ◎

Черная
сталь,
 сплав

Легированная 
сталь

Нержавеющая 
сталь 

Чугун Алюминиевые 
сплавы

Медные 
сплавы

 Графит, 
композитные 
материалы

Термостойкие
 сплавы

Титановые
 сплавы

 Закаленная
 сталь

 Закаленная
 сталь

Материал заготовки

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Соответствие○
соответствие
Наибольшее◎

боковые режущие кромки, 2 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 3 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 4 
стандартная длина

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
2 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

2 боковые режущие кромки, 
радиус закругления вершины с выточкой меньшего
 диаметра подача СОЖ через внутренний канал 

4 боковые режущие кромки, 
радиус закругления вершины, неравномерное 
расстояние между кромками

4 боковые режущие кромки, 
сферические, неравномерное 
расстояние между кромками

12 боковых режущих кромок, зубчатые 

4 боковые режущие кромки, 
стандартная длина, 
неравномерное расстояние между кромками
4 боковые режущие кромки, 
радиус закругления вершины, 
неравномерное расстояние между кромками
4 боковые режущие кромки, 
радиус закругления вершины, 
неравномерное расстояние между кромками, 
с выточкой меньшего диаметра
4 боковые режущие кромки, 
радиус закругления вершины, 
неравномерное расстояние между кромками,
 с выточкой меньшего диаметра

4 боковые режущие кромки, 
сферические, неравномерное 
расстояние между кромками 

Фрезерование

   ПППооокккааазззааатттееелллиии   - СССееерррииииии   фффррреееззз

Материал
заготовки

Кол-во 
кромок

Описание
кромок

Покрытие Описание Тип Диапазон 
диаметров

Страница с 
размерами

Страница с 
описанием 
обработки

Алюминиевые
сплавы

Графит

Композитные
материалы

Жаропрочная
сталь

титановый 
сплав

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к
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适用加工
材料

Workpiece 
Material

刃数
No.of 
Flutes

底刃形状
Characteristic

of flute

涂层
 Coating

刀具名称及外形                    
Description

系列型号
Type

尺寸范围
Diameter 
Range

尺寸表
页码   

Dimension 
Page

切削参数
页码

Cutting 
Parameters

Page

1  2  3  4 5  6 1  2  3 1  2  3 1  2  3 4 5 1  2  3 4 1 2

＜35HRC <48HRC 45-55HRC 55-60HRC

铝合金
Aluminium 

Alloy

SA360
2刃长颈圆角头内冷立铣刀
2 Flute Corner Radius, 
Internal coolant With Reduced Neck

SA360-RN2 D12～D25 390 471 ◎ ◎

石墨
Graphite

SG200
2刃平头                                  
2 Flute, Standard Length

SG200-S2 D2～D12 338 472 ○ ◎

3刃平头                                
3 Flute, Standard Length

SG200-S3 D2～D12 339 472 ○ ◎

4刃平头                                
4 Flute, Standard Length

SG200-S4 D2～D12 340 472 ○ ◎

2刃圆角头     
2 Flute, Corner Radius

SG200-R2 D6～D12 391 472 ○ ◎

4刃圆角头 
4 Flute, Corner Radius

SG200-R4 D6～D12 392 472 ○ ◎

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

SG200-B2 D2～D12 423 473 ○ ◎

复合材料
Composite 

Material

SD200
12刃菱齿
12 Flute, Ling tooth

SD200-KDA D6～D12 432 474 ◎

高温合金
Heat 

Resistant 
Super Alloys

SN200
4刃不等齿距圆角头                           
4 Flute，Corner Radius Unequal Flute Spacing

SN200-R4 D6～D20 393 475 ○ ○ ◎ ◎ ◎

4刃不等齿距球头                      
4 Flute，Ballnose Unequal Flute Spacing

SN200-B4 D6～D16 424 476 ○ ○ ◎ ◎ ◎

钛合金
Titanium 

Alloy

ST200
4刃不等齿距平头                                
4 Flute，Standard Length Unequal Flute Spacing

ST200-S4 D2～D20 341 477 ○ ○ ○ ◎

4刃不等齿距圆角头                                
4 Flute，Corner Radius Unequal Flute Spacing

ST200-R4 D6～D16 394 477 ○ ○ ○ ◎
4刃不等齿距长颈圆角头                               
4 Flute，Corner Radius with Reduced Neck 
Unequal Flute Spacing

ST200-RN4 D12～D25 395 477 ○ ○ ○ ◎
5刃不等齿距长颈圆角头
5 Flute，Corner Radius with Reduced Neck
Unequal Flute Spacing

ST200-RN5 D16~D25 396 478 ○ ○ ○ ◎

4刃不等齿距球头
4 Flute，Ballnose Unequal Flute Spacing

ST200-B4 D6～D16 425 479 ○ ○ ○ ◎

Черная
сталь,
 сплав

Легированная 
сталь

Нержавеющая 
сталь 

Чугун Алюминиевые 
сплавы

Медные 
сплавы

 Графит, 
композитные 
материалы

Термостойкие
 сплавы

Титановые
 сплавы

 Закаленная
 сталь

 Закаленная
 сталь

Материал заготовки

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Соответствие○
соответствие
Наибольшее◎

боковые режущие кромки, 2 
стандартная длина

боковые режущие кромки, 4 
стандартная длина

боковые 
режущие кромки, 
4

стандартная длина

боковых режущих кромки, 
стандартная длина

6 

4 боковые режущие кромки, с 
удлиненным хвостовиком

4 боковые
 режущие кромки, с 
удлиненным хвостовиком

боковые режущие 
кромки,радиус закругления вершины,
 с удлиненным хвостовиком

4 

боковые 
режущие кромки,радиус закругления вершины,
 с удлиненным хвостовиком

4 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
2 

боковых режущих кромок, 
радиус закругления вершины
4 

боковых 
режущих кромок, радиус закругления вершины

4 

боковые режущие кромки, 
сферические

2 

боковые режущие кромки, 
сферические

4 

боковые режущие кромки, 
сферические, с удлиненным хвостовиком

2 

4 боковые режущие кромки, 
радиус закругления вершины,
неравномерное расстояние между кромками,
 с выточкой меньшего диаметра, СОЖ через внутренний канал

 с выточкой меньшего диаметра, СО
неравномерное расстояние между кромками,
радиус закругления вершины,
5 боковых режущих кромок, 

Ж через внутренний канал

 с выточкой меньшего диаметра, СО
неравномерное расстояние между кромками,
радиус закругления вершины,
4 боковые режущие кромки, 

Ж через внутренний канал

боковые режущие кромки, 
с острыми кромками, миниатюрных размеров 
с выточкой меньшего диаметра

2 

боковые режущие кромки, 
сферические, миниатюрных размеров 
с выточкой меньшего диаметра

2 

Фрезерование

   ПППооокккааазззааатттееелллиии   - СССееерррииииии   фффррреееззз

Материал
заготовки

Кол-во 
кромок

Описание
кромок

Покрытие Описание Тип Диапазон 
диаметров

Страница с 
размерами

Страница с 
описанием 
обработки

Закаленная 
сталь

Титановые 
сплавы

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к
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适用加工
材料

Workpiece 
Material

刃数
No.of 
Flutes

底刃形状
Characteristic

of flute

涂层
 Coating

刀具名称及外形                    
Description

系列型号
Type

尺寸范围
Diameter 
Range

尺寸表
页码   

Dimension 
Page

切削参数
页码

Cutting 
Parameters

Page

1  2  3  4 5  6 1  2  3 1  2  3 1  2  3 4 5 1  2  3 4 1 2

＜35HRC <48HRC 45-55HRC 55-60HRC

钛合金
Titanium 

Alloy

ST260
4刃不等齿距长颈圆角头内冷
4 Flute，Corner Radius with Reduced Neck
Unequal Flute Spacing，Internal Coolant

ST260-RN4 D12～D25 397 480 ○ ○ ○ ◎

ST300
4刃不等齿距长颈圆角头内冷
4 Flute，Corner Radius with Reduced Neck
Unequal Flute Spacing，Internal Coolant

ST300-RN4 D12～D20 398 481 ○ ○ ○ ◎
5刃不等齿距长颈圆角头内冷
5 Flute，Corner Radius with Reduced Neck
Unequal Flute Spacing，Internal Coolant

ST300-RN5 D16～D25 399 482 ○ ○ ○ ◎

高硬钢
 Hardened 

Steels

SH160
2刃平头                                
2 Flute, Standard Length

SH160-S2 D0.5～D20 342 483

4刃平头                                
4 Flute, Standard Length

SH160-S4 D1～D20 343 483

4刃长柄平头 
4 Flute, with Long Shank Length

SH160-SH4 D3～D10 345 483

6刃平头                                
6 Flute, Standard Length

SH160-S6 D6～D20 346 483

2刃圆角头                              
2 Flute, Corner Radius

SH160-R2 D2～D12 400 483

4刃圆角头                              
4 Flute, Corner Radius

SH160-R4 D3～D12 402 483

4刃长柄圆角头                          
4 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

SH160-RH4 D6～D10 404 483

2刃球头                                
2 Flute, Ballnose

SH160-B2 D0.5～D16 426 483

2刃长柄球头
2 Flute Ballnose,  with Long Shank length 

SH160-BH2 D6～D12 428 483

4刃球头                                 
4 Flute, Ballnose

SH160-B4 D2～D16 429 483

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

SH200-H
4刃平头
4 Flute, Standard Length

SH200-S4-H D1～D12 347 484 ◎ ◎ ○
4刃长柄平头
4 Flute, with Long Shank Length

SH200-SH4-H D1～D12 348 484 ◎ ◎ ○
4刃圆角头
4 Flute, Corner Radius

SH200-R4-H D3～D12 405 484 ◎ ◎ ○
4刃长柄圆角头
4 Flute Corner Radius, with Long Shank Length

SH200-RH4-H D5～D12 406 484 ◎ ◎ ○

SHM100
2刃长颈平头                    
2 Flute Square End, Miniature Sizes with Neck

SHM100-SN2 D0.4～D2 349 485 ◎
2刃长颈球头                    
2 Flute Ballnose, Miniature Sizes with Neck

SHM100-BN2 D0.4～D2 430 485

○

◎ ○
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