
Инструмент для токарной обработки
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T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

SNMM190616-QH 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ● ○

SNMM190624-QH 19.05 19.05 6.35 7.94 2.4 ● ●

SNMM250724-QH 25.4 25.4 7.94 9.12 2.4 ○ ● ○

SNMM250732-QH 25.4 25.4 7.94 9.12 3.2 ● ○

SNMM250924-QH 25.4 25.4 9.52 9.12 2.4 ○ ● ●

SNMM250932-QH 25.4 25.4 9.52 9.12 3.2 ● ○

SNMA090304 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

SNMA090308 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

SNMA090312 9.525 9.525 3.18 3.81 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

SNMA120404 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

SNMA120408 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

SNMA120412 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ● ● ○ 　 　 　 　

SNMA120416 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

SNMA190612 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ ○ ○ 　 　 　 　

SNMA190616 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ ○ ○ 　 　 　 　
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Square 90° with Hole

SNMG

Turning Inserts (Negative)

90°

D

L
R
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S

●На складе  ○Под заказ

Квадрат  90°, с отверстием

Токарные пластины (негативные)

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет
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025

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

TNMG110304-GF 11 6.35 3.18 2.26 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160304-GF 16.5 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160308-GF 16.5 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160404-GF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ● ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160408-GF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ● ○

TNMG220404-GF 22 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG220408-GF 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

 

TNMG160404-QF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ● 　 ●

TNMG160408-QF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ● 　 ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ●

TNMG220404-QF 22 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG220408-QF 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160404-SF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ●

TNMG160408-SF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ●

TNMG160304-GM 16.5 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160308-GM 16.5 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160312-GM 16.5 9.525 3.18 3.81 1.2 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG160404-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

TNMG160408-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

TNMG160412-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG220404-GM 22 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG220408-GM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

TNMG220412-GM 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

TNMG220416-GM 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG270608-GM 27.5 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG270612-GM 27.5 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG330608-GM 33 19.05 6.35 7.94 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG330612-GM 33 19.05 6.35 7.94 1.2 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

	





	





	





	





	






G

M
11

25
	







G
M

31
25

	






G

K1
11

5
	





G

K1
12

5
G

K1
13

0
	







	






G

N
91

35

G
P

91
TF

Triangle 60° with Hole
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Треугольник 60°, с отверстием

Токарные пластины (негативные)

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет
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Инструмент для токарной обработки

026

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

TNMG110304-QM 11 6.35 3.18 2.26 0.4 ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

TNMG110308-QM 11 6.35 3.18 2.26 0.8 ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

TNMG160404-QM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ● 　 　 　 　 　 　 　 ●

TNMG160408-QM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ● 　 　 ● 　 　 　 　 　 ●

TNMG160412-QM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ● ○ 　 　 　 　 　

TNMG220408-QM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG220412-QM 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

TNMG220416-QM 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ 　

TNMG160404R-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 　 　 　 　 ●

TNMG160404L-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 　 　 　 　 ●

TNMG160408R-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 　 　 　 　 ●

TNMG160408L-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 　 　 　 　 ○

TNMG160404-SM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 　 　 　 　 　 ● ● ● ● 　 　 　 　 　

TNMG160408-SM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 ● ● ● ○ 　 　 　 　 　

TNMG160412-SM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 　 　 　 　 　 ○ ○ ● 　 　 　 　 　

TNMG220404-SM 22 12.7 4.76 5.16 0.4 　 　 　 　 　 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　

TNMG220408-SM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　 　

TNMG220412-SM 22 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　 　

TNMG160404-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ● ● 　 　 　 　

TNMG160408-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ● 　 　 　 　

TNMG160412-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ 　 　 　 　

TNMG160416-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

TNMG220408-UK 22 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ○ ○ 　 　 　 　

TNMG220412-UK 22 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ○ ○ 　 　 　 　

TNMG220416-UK 22 12.7 4.76 5.16 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ○ ○ 　 　 　 　
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027

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

TNMG160408-QR 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ●

TNMG160412-QR 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ●

TNMG220408-QR 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ●

TNMG220412-QR 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ●

TNMG220416-QR 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○

TNMG270608-QR 27.5 15.875 6.35 6.35 0.8 ○

TNMG270612-QR 27.5 15.875 6.35 6.35 1.2 ○

TNMG270616-QR 27.5 15.875 6.35 6.35 1.6 ○

TNMG330716-QR 33 19.05 7.94 7.94 1.6 ○

TNMG330924-QR 33 19.05 9.52 7.94 2.4 ○

TNMG160408-HK 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ 　 　 　 　

TNMG160412-HK 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ● ● 　 　 　 　

TNMG220408-HK 22 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

TNMG220412-HK 22 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ ○ 　 　 　 　

TNMG220416-HK 22 12.7 4.76 5.16 1.6 　 　 ○ 　 　 　 　 ● ● ● ○ 　 　 　 　

TNMG270612-HK 27.5 15.875 6.35 6.35 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

TNMG270616-HK 27.5 15.875 6.35 6.35 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ ○ ○ 　 　 　 　

TNMA110304 11 6.35 3.18 2.26 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

TNMA110308 11 6.35 3.18 2.26 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

TNMA160308 16.5 9.525 3.18 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

TNMA160404 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

TNMA160408 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ 　 　 　 　

TNMA160412 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ 　 　 　 　

TNMA160416 16.5 9.525 4.76 3.81 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ 　 　 　 　

TNMA220404 22 12.7 4.76 5.16 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

TNMA220408 22 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ ○ ○ 　 　 　 　

TNMA220412 22 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ ○ 　 　 　 　

TNMA220416 22 12.7 4.76 5.16 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ○ ○ 　 　 　 　
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Инструмент для токарной обработки

028

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

VNMG160404-GF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ○ ○ 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　

VNMG160408-GF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ● ○ 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　

VNMG220404-GF 22.1 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

VNMG220408-GF 22.1 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

VNMG160404-QF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ● 　 ● ○

VNMG160408-QF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ● 　 ● ○

VNMG220404-QF 22.1 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ 　 ○ 　

VNMG220408-QF 22.1 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○

VNMG160404-SF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ●

VNMG160408-SF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ●

VNMG160404-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

VNMG160408-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ● ● 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 ○

VNMG160412-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

VNMG220408-GM 22.1 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

VNMG160404-QM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

VNMG160408-QM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ● 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 ○

VNMG160412-QM 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ● 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　

VNMG160404-SM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 　 　 　 　 　 ● ○ ● 　 　 　 　 　

VNMG160408-SM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 ● ○ ● 　 　 　 　 　

VNMG160404-UK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ● ● 　 　 　 　

VNMG160408-UK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

VNMG160412-UK 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

VNMG160408-HK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

VNMG160412-HK 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ○ ○ 　 　 　 　
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●На складе  ○Под заказ

Токарные пластины (негативные)
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Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



029

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

WNMG060404-GF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG060408-GF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG080404-GF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG080408-GF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG060404-QF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ 　 ○ 　 ○

WNMG060408-QF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ 　 ○ 　 ○

WNMG080404-QF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ● 　 ● 　 ●

WNMG080408-QF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ● 　 ●

WNMG060404-SF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○

WNMG060408-SF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○

WNMG080404-SF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ●

WNMG080408-SF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ●

WNMG06T304-GM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 ○ ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG06T308-GM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG060404-GM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ○ ○ 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG060408-GM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ● ● 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　

WNMG080404-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

WNMG080408-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ● ● 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 ○

WNMG080412-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG080416-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　

WNMG060404-QM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

WNMG060408-QM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ○

WNMG080404-QM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ● 　 　 　 　 　 　 　 　 ●

WNMG080408-QM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ○ ● 　 　 ● 　 ○ 　 　 　 　 ●

WNMG080412-QM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ○ ● 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 　

WNMG080416-QM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　
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Trigon 80° with Hole

WNMG

Turning Inserts (Negative)

80°

D

L

d1

S
R

●На складе  ○Под заказ

Токарные пластины (негативные)

Тригон 80°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет
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г. 
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Инструмент для токарной обработки

030

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

WNMG06T304-SM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　 　

WNMG06T308-SM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　 　

WNMG06T312-SM 6.5 9.525 3.97 3.81 1.2 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　 　

WNMG060404-SM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 　 　 　 　 　 ● ○ ● 　 　 　 　 　

WNMG060408-SM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ● ● 　

WNMG060412-SM 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ○ ○ 　

WNMG080404-SM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ● ● 　

WNMG080408-SM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 　 　 ● ● ● ○ 　 　 　 　 　

WNMG080412-SM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 　 　 ● ○ ● 　 　 　 　 　

WNMG080404-UK 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 　 　 　 ● ● 　

WNMG080408-UK 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 ● ○ ● ○ 　

WNMG080412-UK   8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 ● ○ ● ○ 　

WNMG080408-QR 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ● ●

WNMG080412-QR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ● ●

WNMG080416-QR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ○

WNMG060408-HK 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

WNMG080408-HK 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ 　 ● 　 　 　 　 ● ● ● ○ 　 　 　 　

WNMG080412-HK 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ● ● ● ○ 　 　 　 　

WNMA060404 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ 　 　 　 　

WNMA060408 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ 　 　 　 　

WNMA080404 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ 　 　 　 　

WNMA080408 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

WNMA080412 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ● ○ 　 　 　 　

WNMA080416 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 　 　 　 　 　 　 　 ● ○ ○ ○ 　 　 　 　

	





	





	





	





	






G

M
11

25
	







G
M

31
25

	






G

K1
11

5
	





G

K1
12

5
G

K1
13

0
	







	






G

N
91

35

G
P

91
TF

Trigon 80° with Hole

WNMG

Turning Inserts (Negative)

80°

D

L

d1

S
R

●На складе  ○Под заказ

Токарные пластины (негативные)

Тригон 80°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет
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●На складе  ○Под заказ

Токарные пластины (позитивные)

Ромб 80°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

ООО "П
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г. 
Б
ря

нс
к



●На складе  ○Под заказ

Токарные пластины (позитивные)

Ромб 80°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

Инструмент для токарной обработки
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033

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

DCMT070202-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.2 ○ ○ ○ 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ○

DCMT070204-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ● ● 　 　 ● 　 ● 　 　 　 　 ○

DCMT070208-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ○

DCMT11T302-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ●

DCMT11T304-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ● ● 　 ○ ● 　 ● ○ 　 　 　 ●

DCMT11T308-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ● ● 　 ○ ● 　 ● 　 　 　 　 ●

DCMT150404-GP 15.5 12.7 4.76 5.56 0.4 ○ ○ ○ 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 　

DCMT150408-GP 15.5 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ○ ○ 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 　

DCMT150412-GP 15.5 12.7 4.76 5.56 1.2 ○ ○ ○ 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 　

DCGT070202-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.2 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

DCGT070204-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 　 　 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　

DCGT070208-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　

DCGT11T302-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

DCGT11T304-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 　 　 　 　 ● 　 　 　 　 　 　

DCGT11T308-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　

Rhombic 55° with Hole

DCMT/DCGT

Turning Inserts(Positive)

d1

S7°L

D

55°

R
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●На складе  ○Под заказ

Токарные пластины (позитивные)

Ромб 55°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет
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Инструмент для токарной обработки

034

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

SCMT09T304-GP 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ● 　 　 　 　 ○

SCMT09T308-GP 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ● 　 　 　 　 ○

SCMT120404-GP 12.7 12.7 4.76 5.56 0.4 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ○

SCMT120408-GP 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ● 　 　 　 　 ○

Square 90° with Hole

SCMT

Turning Inserts(Positive)
90°

7°

d1

S

D

L
R
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●На складе  ○Под заказ

Токарные пластины (позитивные)

Квадрат90°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет
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035

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

TCMT090204-GP 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ● 　 　 　 　 ○

TCMT110202-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.2 ○ ○ ○ 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ○

TCMT110204-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.4 ● ● ● 　 　 ● 　 ● 　 　 　 　 ●

TCMT110208-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ○ ● 　 　 ● 　 ● 　 　 　 　 ○

TCMT16T304-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ● ● 　 ○ ○ 　 ● ● 　 　 　 ○

TCMT16T308-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ● ● 　 ○ ○ 　 ● ○ 　 　 　 ○

TCMT16T312-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 1.2 　 ○ 　 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　

TCMT220408-GP 22 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ● 　 　 　 　 　

TCGT090204-GP 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

TCGT110202-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.2 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

TCGT110204-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.4 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　

TCGT110208-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.8 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

TCGT16T304-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　

TCGT16T308-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 　 　 　 　 ● 　 　 　 　 　 　

Triangle 60° with Hole

TCMT/TCGT

Turning Inserts(Positive)

S7°

d1

60°
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Токарные пластины (позитивные)

Треугольник 60°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказ
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Инструмент для токарной обработки

036

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

TPGT110204-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.4 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

TPGT110208-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.8 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

TPGT16T304-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

TPGT16T308-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

Triangle 60° with Hole

TPGT

Turning Inserts(Positive)

11°L

D

60°
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Токарные пластины (позитивные)

Треугольник 60°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказ
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037

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

VBMT160404-GP 16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 ● ○ ○ 　 ● ● 　 ○ 　 　 　 　 ●

VBMT160408-GP 16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 ○ ○ ○ 　 ○ ● 　 ○ 　 　 　 　 ●

L D S d1 R

 

VCMT110304-GP 11.2 6.35 3.18 2.8 0.4 ○ ● ● 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ○

VCMT160404-GP 16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 ● ● ● 　 　 ○ 　 ● 　 　 　 　 ●

VCMT160408-GP 16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 ○ ● ● 　 　 ○ 　 ● 　 　 　 　 ○

VCGT110304-GP 11.2 6.35 3.18 2.8 0.4 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

VCGT160404-GP 16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 　 　 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 　

VCGT160408-GP 16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 　 　 　 　 ○ 　 　 　 　 　 　 　

Rhombic 35° with Hole

Rhombic35° with Hole

VBMT

VCMT/VCGT

Turning Inserts(Positive)
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Токарные пластины (позитивные)

Ромб 35°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

Ромб 35°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказООО "П
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Инструмент для токарной обработки

038

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

WCMT06T304-GP 6.5 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ○ ○ 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ○

WCMT06T308-GP 6.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ○ ● 　 　 ○ 　 ○ 　 　 　 　 ○

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　

Trigon 80° with Hole

WCMT

Turning Inserts(Positive)

R L
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Токарные пластины (позитивные)

Тригон 80°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Токарные пластины для алюминия

Ромб 80°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

Ромб 55°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказ
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Инструмент для токарной обработки

040

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

SCGX09T304-AL 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

SCGX09T308-AL 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

SCGX120404-AL 12.7 12.7 4.76 5.5 0.4 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

SCGX120408-AL 12.7 12.7 4.76 5.5 0.8 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

Square 90° with Hole

SCGX

Turning Inserts for Aluminum 
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Токарные пластины для алюминия

Квадрат90°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказ
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041

T
urning 

G
eneral T

urning

Turning Inserts for Aluminum 

L D S d1 R

 

TCGX090204-AL 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

TCGX110202-AL 11 6.35 2.38 2.8 0.2 ○ ○

TCGX110204-AL 11 6.35 2.38 2.8 0.4 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ○ ○ 　

TCGX110208-AL 11 6.35 2.38 2.8 0.8 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

TCGX16T302-AL 16.5 9.525 3.97 4.4 0.2 ○ ○

TCGX16T304-AL 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

TCGX16T308-AL 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○ 　

Triangle 60° with Hole

TCGX
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Токарные пластины для алюминия

Треугольник60°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Инструмент для токарной обработки

042

T
urning 

G
eneral T

urning

L D S d1 R

 

VCGX110302-AL 11.2 6.35 3.18 2.8 0.2 ○

VCGX110304-AL 11.2 6.35 3.18 2.8 0.4 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

VCGX110308-AL 11.2 6.35 3.18 2.8 0.8 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

VCGX160402-AL 16.6 9.525 4.76 4.4 0.2 ○ ○

VCGX160404-AL 16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

VCGX160408-AL 16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

VCGX160412-AL 16.6 9.525 4.76 4.4 1.2 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

VCGX220512-AL 22.1 12.7 5.56 5.6 1.2 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

VCGX220516-AL 22.1 12.7 5.56 5.6 1.6 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

VCGX220530-AL 22.1 12.7 5.56 5.6 3.0 　 　 　 　 　 　 　 　 ○ ● ○

Rhombic 35° with Hole

VCGX

Turning Inserts for Aluminum 

d1

S
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Токарные пластины для алюминия

Ромб 35°, с отверстием

Обозначение Размеры (мм) С покрытием Без покрытия Кермет

●На складе  ○Под заказ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Анализ примеров

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины 

QF форма и GP1115 сплав

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Пример 2

обработка, СОЖ
Продольная и тор цевая финишная 

Продольная и лицевая финишная 
обработка, СОЖ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Инструмент для токарной обработки

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Пример 2

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины по стали

QM форма и GP1225 сплав

Анализ примеров

Продольная и торцевая подрезка торца
 начерно, СОЖ

Продольная и торцевая обработка
 получистовая, СОЖ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



045

T
urning 

G
eneral T

urning

10

40Cr（HB174-229）

Vc=271m/min, f=0.25mm/r, ap=2mm

CNMG120408-QR-GP1225

20CrMnTi（HB159-201）

Vc=200m/min, f=0.2mm/r, ap=5mm

WNMG080408-QR-GP1225

Case Studies

QR Geometry and GP1225 Grade

Turning Inserts of Steels

+75%

+180%

GESAC

GESAC

YH

YH

1550

14

5

93 60

7

4

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Пример 2

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины по стали 

QR форма и GP1225 сплав

Анализ примеров

Продольная и торцевая подрезка торца
 черновая, СОЖ

Продольная и торцевая подрезка торца
 черновая, СОЖ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Инструмент для токарной обработки

046

T
urning 

G
eneral T

urning

Cr13（HB200-220）

Vc =114 m/min, f = 0.6 mm/r, ap = 7 mm

SNMM250924-QH-GP1225

35CrMo（HB230-260)

Vc=80m/min, f=0.6mm/r, ap=6mm

CNMM250924-QH-GP1225

Case Studies

QH Geometry and GP1225 Grade

Turning Inserts of Steels

+19%

+50%

GESAC

GESAC

YH

YH

60

6

20

2

40

4

0

0

50

6

42

4

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Пример 2

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины по стали

QH форма и GP1225 сплав

Анализ примеров

Продольная резка металла на 
тяжелых режимах, СОЖ 

Продольная резка металла на 
тяжелых режимах, СОЖ 

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



047

T
urning 

G
eneral T

urning

10

304

Vc=200m/min, f=0.15mm/r, ap =0.5mm

WNMG080404-SF-GS3115

Case Studies

SF Geometry and GS3115 Grade

Turning Inserts of Stainless Steel

+15%

GESAC

YH

2050

15

13

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）

Токарные пластины по нержавейке и жаропрочным сталям

SF форма и GS3115 сплав

Анализ примеров

Точение, финишная обработка, СОЖ 

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Инструмент для токарной обработки

048

T
urning 

G
eneral T

urning

4 6

316

Vc=235m/min, f=0.2mm/r, ap =1.5mm

CNMG120404-SM-GM3125

304

Vc=200m/min, f=0.1-0.15mm/r, 
ap =1.5mm

CNMG120404-SM-GM3125

Case Studies

SM Geometry and GM3125 Grade

Turning Inserts of Stainless Steel

+67%

GESAC

CZ

1050

10

6

+40%

GESAC

CZ

820

7

5

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）

Пример 2

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）

Токарные пластины по нержавейке 

SM форма и GM3125 сплав

Анализ примеров

Точение, получистовая обработка, СОЖ

Точение, получистовая обработка, СОЖ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



049

T
urning 

G
eneral T

urning

HT250（HB190）

Vc=220m/min, f=0.3mm/r, ap=1mm

CNMG120408-UK-GK1125

Case Studies

UK Geometry and GK1125 Grade

Turning Inserts of Cast Iron

+31%

20 40 60 800

72

55

GESAC

JH

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины по чугуну

UK форма и GK1125 сплав

Анализ примеров

Продольная и торцевая чистовая 
обработка, СОЖ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Инструмент для токарной обработки

050

T
urning 

G
eneral T

urning

QT500-7（HB200）

Vc=380m/min, f=0.25mm/r, ap=2.5mm

WNMG080412-HK-GK1125

Case Studies

HK Geometry and GK1125 Grade

Turning Inserts of Cast Iron

+15%

5 150 10

15

13

GESAC

JM

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины по чугуну

HK форма и GK1125 сплав

Анализ примеров

 начерно, СОЖ
цевая подрезка торцаПродольная и тор

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



051

T
urning 

G
eneral T

urning

A356

Vc =1600 m/min, f = 0.5 mm/r, ap = 1.5 mm

VCGX220530-AL-GN9125

Case Studies

AL Geometry and GN9125 Grade

Turning Inserts of Aluminium Alloy

50 100 150 2500 200

210

200

GESAC

YH

+5%

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины по алюминиевым сплавам

AL форма и GN9125 сплав

Анализ примеров

Продольная и торцевая обработка
 получистовая, СОЖ

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



Инструмент для токарной обработки

052

T
urning 

G
eneral T

urning

40Cr

Vc=200m/min, f=0.24mm/r, ap =1.0mm

WNMG160404-QF-GP91TF

Case Studies

CERMET Insert Grade for Turning

+25%

100 3000 200

250

200

GESAC

JK

 20CrMo

Vc=120m/min, f=0.1mm/r, ap =0.5mm

TNMG160404-QM-GP91TF

+41.7%

GESAC

JT

2001000

170

120

Пример 1

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Пример 2

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины из кермета

Анализ примеров

Точение, получистовая обработка, СОЖ 

Точение, чистовая обработка, СОЖ 

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к



053

T
urning 

G
eneral T

urning

45#

Vc=100-350m/min, f=400mm/min, 
ap =0.1mm

WNMG160404-QF-GP91TF

Case Studies

CERMET Insert Grade for Turning

+7.5%

100 3000 200

215

200

GESAC

JK

 45#

Vc=150m/min, f=0.15mm/r, ap =0.6mm

CCMT09T304-GP-GP91TF

+18%

GESAC

JK

300100 2000

235

200

Пример 3

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Пример 4

Загатовка

Метод 
обработки

Параметры 
резки

Пластины
Кол-во （шт）/пластина

Токарные пластины из кермета

Анализ примеров

Точение, чистовая обработка, СОЖ 

Точение, чистовая обработка, СОЖ 

ООО "П
ро

м
ин

ст
ру

м
ен

т"

г. 
Б
ря

нс
к


