
Фреза с механическим креплением 
многогранных пластин
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铣削
Milling

B
Фреза с механическим креплением многогранных пластин

 Корпус фрезы осевой
Фреза с пластинами
Основные характеристики пластин для фрез
Пластины для фрез

Основные характеристики концевых твердосплавных фрез

 GESAC покрытие
 Инструкция по работе с обозначениями 
 Система обозначения концевых твердосплавных фрез 
Сводная таблица по применению концевых твердосплавных фрез
 Описание серий и показателей фрез

Концевые твердосплавные фрезы

Фрезы с острой кромкой и с фаской
Фрезы с радиусной кромкой
Фрезы со сферической кромкой
Другие

 Параметры резки концевых твердосплавных фрез 

Примеры
Рекомендуемые параметры резки

146-153

154-204

205-215

216-248

250-252

253

254-255

256

257-285

286-350

351-407

408-431

432

433-444

445-485
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Фрезерный инструмент

146

M
illing

Indexable M
illing

Milling Toos Identification System

MF 45A - 160 R1
① ② ③ ④ ⑤ ⑥

①

MF

MV

ME

MH

MP
Контурное 
фрезерование

Фрезерование
сферической 
фрезой 

MS  
Торцевое 
фрезерование

Другое

MK
Фрезерование

 с высокой подачей

MC
Фрезерование
фасок

MX Специальное
 фрезерование

③
Номер серии

1 Первый

2 Второй

④
Угол подъема

45 45 = 45°

⑤
Диаметр фрезы

160 160 = 160mm

②
Серийный номер

⑥
Направление вращения

R правое

L левое

Система обозначения фрезерного инструмента

Тип фрезерного 
инструмента

То
рц

ев
ое

 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
е Основное 

торцевое 
фрезерование

Тангенциальное 
торцевое 
фрезерование

Ф
ре

зе
ро

ва
ни

е
ус

ту
по

в

Основное 
фрезерование
уступов  

Фрезерование
винтовых 
канавок  

Ко
нт

ур
но

е
ф

ре
зе

ро
ва

ни
е

П
ро

ре
за

ни
е

ка
на

во
к
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Indexable M
illing

M
illing

11

N 0°

B 5°

C 7°

P 11°

D 15°

E 20°

F 25°

⑧
Тип соединения

A Тип A 

B Тип B 

C Тип C 

D Тип D 

M Резьбовое 
соединение 

P

W

BT Тип BT 

13

Длина корпуса

S Короткий

M Нормальный

L Длинный

⑨
Размер соединения

40 40 = 40mm

12

Длина режущей кромки  

13 13 = 13мм

⑦
Колличество зубьев

09 9

⑩
Форма пластины

V
35°Ромб

D
55°Ромб

C
80°Ромб

S Квадрат

T Треугольник

R Круг

L Прямоугольник

09 C 40 - S E 13 (M)
⑦ ⑧ ⑨ ⑩ 11 12 13

хвостовик
Цилиндрический

Хвостовик
Weldon

Задний угол
пластины
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Фрезерный инструмент

Стр.154

Стр.158

Стр.159

Стр.163-164

Стр.165-166

Корпуса фрез

Назначение Группа Серия Угол подъема Форма

Торцевое
фрезерование

Основное
торцевое 
фрезерование
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Indexable M
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M
illing

用途
Pur Pose

总系列
Group

分系列
Series

主偏角
Lead Angle

产品外形
Shape

面铣
Face Milling

常规面铣
General 

Face Milling

MFA143 43°

Page154

Φ40
Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125
Φ160
Φ200

Фреза, обладающая универсальными 
свойствами, специально разработана 
для эффективного торцевого фрезерования 
соединительных элементов механических 
компонентов с разными материалами.  

MFA145 45°

Page158

Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125

Page159

Φ50
Φ63

MFB145
/245

45°

Page163-164

Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125
Φ160
Φ200
Φ250
Φ315

●  

●  Специальная никелевая обработка продлевает 
срок службы инструмента

●  

●  MFB145(c подкладочной пластиной)

Page165-166

Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125
Φ160
Φ200
Φ250
Φ315

●  

●  

●  

●  MFB245(без  подкладочной пластины)

MFB160 60°

Page170

Φ80
Φ100
Φ125
Φ160
Φ200
Φ250
Φ315

Эффективное и экономичное торцевое 
фрезерование специально для чугуна

 

●  Многозубная фреза

●  Деление на 12 частей

●  Точность позиционирования

●  60° 

Размер корпуса Применение Характеристики

● Коруса из высококачественных стальных сплавов

● Закрытая конструкция от стружки 

● Высокоточное крепление на оправке 

● Коруса из высококачественных стальных сплавов

● Закрытая конструкция от стружки 

● Высокоточное крепление на оправке

● Обдувка

● Максимальная глубина  резания  6mm

Фреза, обладающая универсальными 
свойствами, специально разработана 
для эффективного торцевого фрезерования 
соединительных элементов механических 
компонентов с разными материалами.  

Фреза, обладающая универсальными 
свойствами, специально разработана 
для эффективного торцевого фрезерования 
соединительных элементов механических 
компонентов с разными материалами.  

Фреза, обладающая универсальными 
свойствами, специально разработана 
для эффективного торцевого фрезерования 
соединительных элементов механических 
компонентов с разными материалами.  

Коруса из высококачественных стальных сплавов

Коруса из высококачественных стальных сплавов

Высокоточное крепление на оправке

Высокоточное крепление на оправке

Специальная никелевая обработка продлевает 
срок службы инструмента
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Фрезерный инструмент
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M
illing

Indexable M
illing

规格
Specification

简介
Profile

特点
Features

Фрезерование 
уступов

Основное 
фрезерование
уступов

MEA190 90°

Стр.173

Φ50
Φ63

通用方肩铣、通槽铣、仿形铣、和螺旋斜坡铣等
General purpose end mill for shouldering, slotting, 
contouring and ramping operations.

●  刀体强度高
High intensity

●  制造工艺出色
Excellent body manufacturing technology

●  适合大切深
Suitable for large cutting depth

●  11°正型刀片
11°positive insert

●  最大切深：14mm
Apmax:14mm

Стр.173

Φ16
Φ20
Φ25
Φ32

Профильное 
фрезерование

Профильное
фрезерование 
при черновой 
обработке

 

MPA100 -

Стр.177

Φ40
Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125

用于模具行业的模架平面铣削和型腔铣、机械加
工平面及型腔加工
Mainly used for the face milling and pocket milling 
in mold and die, general machining.

●  双重夹紧
Double clamping

●  精确的定位槽
Accurate locating slot

●  大容屑槽设计
Big chip-room

●  表面特殊处理
Special surface treatment

●  最大切深：8mm
Apmax:8mm

Стр.178

Φ10
Φ12
Φ16
Φ17
Φ20
Φ25
Φ32
Φ35

MPB100 -

Стр.181

Φ40
Φ50
Φ63
Φ80

Φ100
Φ125

用于模具行业的模架平面铣削和型腔铣、机械加
工平面及型腔加工
Mainly used for the face milling and pocket milling 
in mold and die, general machining .

●  双重夹紧
Double clamping

●  精确的定位槽
Accurate locating slot

●  大容屑槽设计
Big chip-room

●  表面特殊处理
Special surface treatment

●  最大切深：8mm
Apmax:8mm

Стр.182

Φ16
Φ20
Φ25
Φ32
Φ40

Milling Cutter Bodies Lineup

Назначение Группа Серия Угол подъема Форма

Корпуса фрез
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Indexable M
illing

M
illing

用途
Pur Pose

总系列
Group

分系列
Series

主偏角
Lead Angle

产品外形
Shape

方肩铣
Shoulder Milling

常规方肩铣
General 
Shoulder 

Milling

MEA190 90°

Page173

Φ50
Φ63

Основное назначение концевой фрезы для 
фрезерования уступов, торцевого, 
контурного фрезерования и фрезерования 
наклонных поверхностей. 

Page173

Φ16
Φ20
Φ25
Φ32

仿形铣
Profile Milling

仿形粗铣
Rough 
Profile 
Milling

MPA100 -

Page177

Page178

MPB100 -

Page181

Φ40
Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125

Φ10
Φ12
Φ16
Φ17
Φ20
Φ25
Φ32
Φ35

Φ40
Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125

Page182

Φ16
Φ20
Φ25
Φ32
Φ40

Размер корпуса Применение Характеристики

● Высокая производительность 

● Превосходная технология производства корпусов

● Используется для фрезерования с большим припуском

● 11°позитивная пластина 

● Максимальная глубина резания  14 mm

● Двойное крепление 

●  Точное крепление на оправке 

● Большая камера для стружки 

● Специальная обработка поверхности 

● Максимальная глубина резания  8mm

● Двойное крепление 

●  Точное крепление на оправке 

● Большая камера для стружки 

● Специальная обработка поверхности 

● Максимальная глубина резания  8 mm

Используется преимущественно при торцевом 
фрезеровании и фрезеровании глубоких пазов 
при многоцелевой обработке пресс-форм и 
штампов. 

Используется преимущественно при торцевом 
фрезеровании и фрезеровании глубоких пазов 
при многоцелевой обработке пресс-форм и 
штампов. 
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Фрезерный инструмент
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M
illing

Indexable M
illing

规格
Specification

简介
Profile

特点
Features

фрезерование
пазов

Торцевое 
фрезерование

MSA(110-
113)

90°

Стр.188

Φ80
Φ100
Φ125
Φ160

纵置刀片，4刀尖式样，经济性好，圆弧切削刃，
使切削更轻快。可切槽加工和台阶面加工
The laydown insert has 4 styles of the tool nose,
moreeconomical, the circular arc cutting edge 
makes the cutting more fast, It can be used for 
cutting processing and surface processing steps.

●  高强度刀体
High strength cutter

●  高精度
High-accuracy

●  表面特殊处理
Special surface treatment

Стр.189

Φ80
Φ100
Φ125
Φ160

Другое
фрезерование 
с высокой 
подачей 

MKA110 10°

Стр.192

Φ20
Φ25
Φ30
Φ32
Φ35

用于钢、铸铁、不锈钢等材料加工，主要应用于
平面铣削以及型腔铣削加工
Suitable for the cutting of steel, cast iron and 
stainless steel, mainly used for face milling and 
pocket milling.

●  优质合金钢材料
High quality alloy steel

●  大容屑槽设计
Big chip-room design

●  螺钉夹紧
Screw clamping

Стр.192

Φ50
Φ63
Φ80

Φ100

MKB113 13°

Стр.199

Φ32
Φ35
Φ40

用于钢、铸铁、不锈钢等材料加工，主要应用于
平面铣削以及型腔铣削加工
Suitable for the cutting of steel, cast iron and 
stainless steel, mainly used for face milling and 
pocket milling.

●  优质合金钢材料
High quality alloy steel

●  大容屑槽设计
Big chip-room design

●  带特殊定位面的螺钉夹紧
Screw clamping with special position

Стр.198

Φ50
Φ63
Φ80

Φ100
Φ125

Milling Cutter Bodies Lineup

Назначение Группа Серия Угол подъема Форма

Корпуса фрез
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Indexable M
illing

M
illing

用途
Pur Pose

总系列
Group

分系列
Series

主偏角
Lead  Angle

产品外形
Shape

槽铣
Slot Milling

三面刃槽铣
Side and 

Face Milling

MSA(110-
113)

90°

Page188

Φ80
Φ100
Φ125
Φ160

Пластины для фрезы имеют 4 разных типа 
кромки, более экономически выгодно , 
когда дуговой сегмент режущей кромки 
ускоряет обработку. Это может применятся в
 процессе резки и при обработке поверхности

●  Фреза с высокой прочностью

●  Высокая точность

●  

Page189

Φ80
Φ100
Φ125
Φ160

其他
Others

快进给
High Feed 

Milling

MKA110 10°

Page192

Φ20
Φ25
Φ30
Φ32
Φ35

Подходит для обработки стали, 
чугуна и нержавеющей стали, 
 для фрезерования глубоких пазов
 и торцевого фрезерования   

●  

●  

●  Винтовое крепление

Page192

Φ50
Φ63
Φ80
Φ100

MKB113 13°

Page199

Φ32
Φ35
Φ40

Подходит для обработки стали, чугуна и
 нержавеющей стали,  для фрезерования
 глубоких пазов и торцевого фрезерования   

●  

●  

●  
Винтовое крепление , специальная позиция

Page198

Φ50
Φ63
Φ80
Φ100
Φ125

Размер корпуса Применение Характеристики

Коруса из высококачественных стальных сплавов

Коруса из высококачественных стальных сплавов

Большая камера для стружки 

Большая камера для стружки 

Специальная обработка поверхности 
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